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B.0100. WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji s wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych
zwigzanych z remontem kuchni wraz z zapleczem OENiPAS w Czudcu.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest czescig sktadowg dokumentacji i zatgcznikiem umowy na realizacje robot
budowlanych okreslonych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspodlne dla wszystkich roboét, rowniez w
przypadkach matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje
pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej, dla ktérych odstgpiono od sporzadzenia
Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST).

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w SST jest mowa o:

1.4.1. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbidérce obiektu budowlanego.

1.4.2 dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ zgtoszenie robo6t budowlanych, dziennik budowy,
protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu,
operaty geodezyjne i ksigzke obmiardéw.

1.4.3. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego
przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.4. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisow o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w obiekcie
budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrob pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we
wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkows.

1.4.5. kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialnos¢ za
prowadzong budowe.

1.4.6. odpowiedniej zgodnoéci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnosS¢ wykonanych robo6t dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaly okreslone, z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.7. poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy

1.4.8. przedmiarze robé6t - nalezy przez to rozumiec zestawienie przewidzianych do wykonania robét wedtug
technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem iloSci rob6t w ustalonych jednostkach
przedmiarowych.

1.4.9 teren budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzeh, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz
z przestrzenig zajmowang przez urzgadzenia zaplecza budowy.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z przedmiarami, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.



1.5.2. Zgodnos¢ robét z SST

SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania
wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej
dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bteddéw lub opuszczen w dokumentach, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian | poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z SST. Wielkosci okreslone
w przedmiarze i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia
w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne
i wykazywa¢ zgodno$¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z SST i majg wplyw na
niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robét:

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym:
porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robdt, wygody
spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy w nalezytym fadzie i porzadku,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych
ochrony srodowiska na terenie i wokoét terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob
lub wiasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdélny wzglad na $rodki ostroznosci
i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach
i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0sd6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel wykonawcy.



1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na terenie obiektu, na powierzchni
terenu i pod jego poziomem, takze instalacje wewnetrzne i uzbrojenia terenu (rurociagi, kable itp.). Wykonawca
zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania
budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru
i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji .
1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczer obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow
i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od stosownych wiadz, co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkow.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0oséb zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecia do daty odbioru koncowego robot.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej
i samorzgdowej, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisdw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczgce, zamawiania materiatow
i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania SST w czasie postepu robét.

Materiaty budowlane powinny spetniaé wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami
technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do robdt i byty dostepne do
kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skfadowania materialtéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.



3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie
robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowag. Sprzet do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

4. TRANSPORT 4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robdt i wkasciwos$ci przewozonych materiatow.

4.2. Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z wymaganiami SST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji i w SST, a takze w normach
i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz
W czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania roboét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania
robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robét.

Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajacg
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji i SST. Wszystkie koszty
zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

6.2. Certyfikaty i deklaracje

Materiaty i urzadzenia stosowane do wykonania kontraktu powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg ,wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng 2z wymaganiami podstawowymi,
lub

- deklaracje zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska,

lub

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzujgcemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub aprobata techniczng, bgdz
uznano za "regionalny wyréb budowlany".

Roboty bedgce przedmiotem umowy nalezy wykonywaé z materiatdw i wyrobéw w taki sposob, aby nie
stanowity zagrozenia dla higieny i zdrowia uzytkownikéw. Wszystkie wbudowywane materiaty i urzgdzenia
instalowane w trakcie wykonywania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w SST. Przed



uzyciem kazdego materiatu przewidywanego wykonania rob6t Wykonawca przedtozy szczegétowa informacje
o zrédle produkcji, zakupu lub pozyskania takich materiatow, atestach oraz wynikach prébek do akceptacji
Zamawiajgcego.

Uwaga: Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie materialow i technologii rownowaznych tj. zgodnych
z wymaganiami opisywanymi za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych i systemow
odniesienia. Jezeli Wykonawca zaoferuje przedmiot zaméwienia zgodny z normami, aprobatami,
specyfikacjami technicznymi lub systemami odniesienia a nie posiada certyfikatu zgodnosci, moze za
pomoca innych dowodoéw wykazaé, ze oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny z wymogami
norm, aprobat, specyfikacji technicznych i systeméw odniesienia wskazanymi w opisie przedmiotu
zamowienia.

6.3. Dokumenty budowy

6.3.1. Dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie:

a) protokoty przekazania terenu budowy,
b) protokoty odbioru robét,

c) protokoty z narad i ustalen,
d) dziennik budowy.

6.3.2. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Przy wynagrodzeniu ryczattowym nie bedzie dokonywany obmiar robat.

7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatow

Zasady okreslania ilosci robét podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach oraz KNNR -
-ach.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie rob6t bedg zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:

a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu



Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz
ilosci tych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot zanikajacych i ulegajgcych
zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogolnego postepu robo6t. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz
w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z SST
i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr koncowy

8.4.1. Zasady odbioru koricowego robot

Odbiér koncowy robot polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy.

Odbiér koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakohczenia robot i przyjecia dokumentédw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z SST i umowa.

W toku odbioru koncowego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt
zanikajacych i ulegajgcych zakryciu oraz odbiorow cze$ciowych, zwitaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych Iub robdt uzupetniajgcych
w poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru korncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot
w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru kohcowego

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru koncowego robdt, sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
1. dokumentacje powykonawcza,

. szczegodtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

. ustalenia technologiczne,

. wyniki pomiaréw kontrolnych

. deklaracje zgodnosci Iub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST, atesty PZH.

abs wN

6. rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego
robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawnig sie



w okresie rekojmi.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4. ,0dbior koncowy robot".

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg rozliczenia i ptatnosci za wykonany i odebrany zakres robét stanowi warto$é tych robét, w kwocie
ryczattowej, w wysokosci ustalonej w umowie.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2013 r. poz. 1409, z p6Zzn. zm w tym zmiana
z 27 marca 2015 — Dz. U. 2015 poz. 443).

2. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r.o systemie oceny zgodnosci (Dz.U.z 2014 r. poz. 1645 z pézn.zm.).

3. Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogdlnym bezpieczenstwie produktu (Dz.U. z 2015 r. poz. 322 z pozn.

zm.).

Rozporzadzenia

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiérki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 p6z. 953).

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47 p6z. 401).

3. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernik 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan
dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy
(Dz.U. 2002 nr 191 poz. 1596.)

4. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrzesnia 2003 r. zmieniajace
rozporzgdzenie w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczehstwa i higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy (Dz. U. z 2003 r. nr 178 poz. 1745.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B2.02-0089 WYKONANIE TYNKOW ZWYKLYCH WEWNETRZNYCH Kod CPV 45410000-4

1. WSTEP 1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem mniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkéw zwyktych wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
tynkow zwyktych wewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe


http://póÿn.zm/

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, ponadto: 1.4.1.
Podtoze - element budynku na powierzchni, ktérego wykonany ma by¢ tynk.

1.4.2. Warstwa wyrdwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni podtfoza.
1.4.3. Warstwa gruntujgca — powloka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca przyczepnosé
dolnej warstwy tynku.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

2.2.1. Piasek nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych i mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie:
piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
srednioziarnisty odmiany 2.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

— Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z normami.

— Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

—Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

— Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem Zzuzla lub popiotow
lotnych oraz cement hutniczy pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢
doswiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Gipsowe gtadzie szpachlowe
Do gtadzi gipsowych nalezy stosowac¢ fabryczne masy lub suche zaprawy gipsowe

3. SPRZET

Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowac nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

—do przygotowania podioza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-sciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podioza,

—do przygotowania zapraw - betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia i wiertarki
z mieszadtem wolnoobrotowym,
—do nakfadania zaprawy - agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace szpachle.

4. TRANSPORT

Transport materiatow

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem;

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu
| tygodnia, zwilzane wodg.

5.2. Przygotowanie podtoza

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania Scian

wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy
i substanciji tlustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypalajgc je
lampg benzynows.

Nadmiernie suchg powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyktych

5.3.1. Sposoby wykonania (mechaniczne lub reczne naktadanie) i grubosci tynkéw powinny by¢ zgodne
z projektem.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.3.3. Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nienarazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych
o0 stosunku 1:1:2.

5.4. Wykonywanie gtadzi gipsowych

5.4.1 Przygotowanie podtoza

Podioze powinno by¢ stabilne i nosne, tzn. odpowiednio mocne i oczyszczone z warstw moggcych ostabié¢
przyczepnos¢ masy szpachlowej, zwtaszcza z kurzu, brudu, olejéw, ttuszczéw, wosku, resztek powtok
malarskich. Zle zwigzane z podtozem fragmenty powierzchni nalezy uprzednio odku¢, za$ czeéci luzne lub
osypliwe usung¢ przy pomocy szczotki drucianej. Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonnosci podtoza, nalezy
zastosowa¢ emulsje gruntujgcg. Wszystkie elementy stalowe moggce stykac sie z masg szpachlowg powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie.

5.4.2 Przygotowanie masy

Mase szpachlowag przygotowuje sie przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig wody
(w proporcji ok. 0,55 | wody na 1 kg suchego wyrobu) i wymieszanie reczne lub mechaniczne (wiertarka
z mieszadtem do gipsu), az do uzyskania jednolitej masy bez grudek. Masa szpachlowa nadaje sie do uzycia po
uptywie ok. 5 minut i po powtérnym wymieszaniu. Na tym etapie mozna regulowac konsystencje masy poprzez
dolanie wody lub dosypanie suchego materiatu (w przypadku wypetniania wiekszych ubytkéw powinna by¢ ona
gestsza niz w przypadku wykonywania gladzi). Masa przygotowana zgodnie z podanymi wymaganiami
zachowuje swoje wlasciwosci ok. 2 godziny. Mase nalezy przygotowywaé w czystych pojemnikach (resztki
zwigzanego gipsu skracajg czas wigzania $wiezej masy gipsowe;j).

5.4.3 Nakfadanie masy szpachlowej

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie réwnomiernie, najlepiej za pomocg gtadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadza¢. Zaleca sig, aby przed
wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu. Mase na $ciany naktada sie pasami w kierunku od podtogi
do sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu ku goérze. W przypadku sufitéw, naktada sie pasami w kierunku od okna
w gigb pomieszczenia, ciggnac pace ,do siebie”. Po wyschnigeciu masy drobne nieréwnosci nalezy usung¢
papierem sSciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowaé
i przeszlifowac¢. Czas schnigecia masy zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji
zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggdéw oraz zapewnié
wtasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczeh.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg wykorzystywane
do wykonywania robot oraz kontrole i odbior podtozy.

6.2. Badania materiatow
Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczacych



przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysyice materiatdw przez dostawce,
potwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentacji i niniejszej specyfikacji
technicznej robot tynkowych oraz powotanymi normami niniejszej specyfikacji technicznej.

6.3. Badania przygotowania podtozy

Stan podfoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

—wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotno$ci szczagtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

—réwnosci powierzchni - poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

— przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i probe Scierania,

— obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,

— zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i prébe zwilzania,

— chtonno$ci podtoza - poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

— obecnos¢ wykwitdéw - poprzez ocene wygladu,

— zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez ocene wygladu.

6.4. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.5. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robét tynkowych, w szczegdlnoéci w zakresie:

—zgodnosci z dokumentacjg i specyfikacjg techniczng

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw,

— prawidiowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowos$ci wykonania tynkow.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét. Badania
w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzaé nalezy podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

6.6. Zaprawy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje.
Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy. Zaprawy
gotowe — nalezy sprawdzac rodzaj i termin uzycia.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne ustalenia dotyczgce obmiaru robét podano w "Wymaganiach ogdéinych".

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podtoza pod tynki.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdét tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbi6r podtoza odbywa sie po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ wodg.

8.2. Odbidr tynkow.

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé
zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 111 od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
— nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego - nie wieksze niz 2 mm na | m i ogétem nie wiecej niz4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego - nie wieksze niz 3 mm na | m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

—wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéow roztworéw soli przenikajgcych
z podtoza, plesni itp.,

—trwate $lady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podioza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdélnych".



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13 139:2003P Kruszywa do zaprawy

PN-EN 13 139:2003/AC:2004P Kruszywa do zaprawy

PN-EN 196-1 :2006P Metody badania cementu - Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

PN-EN 1 96-3+Al :201 1P Metody badania cementu - Czes¢ 3: Oznaczanie czasow wigzania i statosci objetosci
PN-EN 196-7:2009P Metody badania cementu - Czes$¢ 7: Metody pobierania i przygotowania prébek cementu
PN-EN 197-1:2012P Cement - Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku

PN-EN 413-2:2006P Cement murarski - Cze$¢ 2: Metody badania

PN-EN 413-1:201 1P Cement murarski - Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci

PN-EN 459-2:20 10P Wapno budowlane - Cze$¢ 2: Metody badan

PN-EN 459-3:201 5-06E Wapno budowlane - Czes¢ 3: Ocena zgodnosci

PN-EN 1008:2004P Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-B- 10104:20 14-03 P Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia - Zaprawy murarskie
wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy

PN-EN 998-1:20 12P Wymagania dotyczace zapraw do muréw - Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska

PN-EN 101 5-2:2000P Metody badan zapraw do muréw - Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badanh
PN-EN 1015- 12:2002P Metody badan zapraw do murow - Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podioza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-EN 13279-1:2009P Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Czesc¢ 1: Definicje i wymagania

PN-EN 13658-1 :2009P Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe - Definicje, wymagania i metody badan

— Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne

PN-EN 15824:201 OP Wymagania dotyczace tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych na spoiwach organicznych

PN-EN 934-1 :2009P Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 1: Wymagania podstawowe



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B.2.02-0811 UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH | NA SCIANACH KOD CPV
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru robét
wykfadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci
publicznej i budownictwie przemystowym.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

— pokrycie podtog ptytkami (wyktadziny), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie scian ptytkami (okfadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme architektoniczng
oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wykfadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnos$nie wiasnosci materiatdw, wymagan i sposobow oceny
podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z normami oraz okresleniami podanymi w ,Wymaganiach
ogélnych".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ,Wymaganiach ogdlnych".

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw i skladowania podano w ,Wymaganiach ogéinych".

2.2. Materiaty stosowane:

1. Plytki gresowe

2. Ptytki terakotowe

3. Plytki ceramiczne $cienne

4. Zaprawa klejowe

5. Zaprawy do spoinowania

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

Uwaga: Parametry ptytek (m.in. pod wzgledem $cieralnosci, nasigkliwosci, antyposlizgowosci itp.)
muszg speiniaé wymogi okreslone dla typu i charakteru remontowanych pomieszczen. Kolorystyke
uzgodni¢ z Zamawiajacym.

Wymiar plytek, kolorystyka, wzorzec winien by¢ dostosowany do istniejagcych oktadzin s$cian
i wyktadzin na posadzkach.

Przed przystapieniem do uzupetnienia ptytek na scianach i posadzkach wymagane jest uzyskanie przez
Wykonawce od Zamawiajacego akceptacji zaproponowanych materiatéw.

2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— srodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.



2.4. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode
wodociggowa.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach ogdélnych".
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogoinych".

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatéw do wykonania wykfadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen. Zaleca sie
uzywac¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczyé przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogdélnych".

5.2. Warunki przystgpienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,
—roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

—wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Roboty wykfadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C
i temperatura ta powinna utrzymywacé sie w ciggu catej doby.

3) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed nastonecznieniem
i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowié beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu, co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wyno si¢:

— podktady zwigzane z podiozem - 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

— podktady ,ptywajgce” (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek
starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na catej
dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.



W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej
i przeciwskurczowej. Na zewnagtrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m ,
a maksymalna diugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz
w styku réznych rodzajéw wyktadzin.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadéw
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Ilub wzmocnienie podkfadow cementowych widknem
polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine
warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki") samo-poziomujgce wykonuje sie z gotowych
fabrycznie sporzadzonych mieszanek s$cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt
podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.3.2. Wykonanie posadzek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos$¢ wiekszg niz
potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajgca okreslone
w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wyboér kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii.

Kompozycje klejgca naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé natozona rownomiernie
i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane
wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek
i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowaé

- 50 x 50

mm -

- nastepujgce wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
100x100m 3 mm

m - 4 mm6 mm6 mm8mm 10 mm 12 mm.
150x150m

m -

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rédwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci plytek
i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesuna¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisngé dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyé do sgsiednich, docisngé i mikroruchami
odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po doci$nieciu ptytki
uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢é mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg powierzchnig
ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych
ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm - okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

—od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

— powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.



Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usunag¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystagpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowag. Zaprawe nalezy dokiladnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabkg. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie okfadzin Sciennych

5.4.1. Podtoza pod okfadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

— $ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw anty-adhezyjnych i starych
powtok, bez rakow, pekniec¢ i ubytkdw.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg cementowg lub specjalnymi
masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4 - M7. W przypadku
oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na ostro marki M4 - M7.

W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,
—odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fata
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,
—odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na podiozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej
i gipsowej marki nizszej niz M4.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowacé
sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokos¢
spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos¢é, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca
okreslone wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosSci ptytek.

Przed uktadaniem plytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadkg tate drewniang lub aluminiowg. Do
usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybdr kompozycji zalezy od
rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50°. Kompozycja klejacg powinna by¢ roztozona
réwnomiernie

i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa



minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielko$ci zebow pacy w zaleznos$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosSci
ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami" ustawieniu na wtasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej
po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania". Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé mtotkiem
gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosé.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje sie wkladki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zalezno$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungc¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowacé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy
uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po
uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku, gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodga mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
oktadziny pocg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokrgglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatéw powinien by¢ uzalezniony od
rodzaju pomieszczen, w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogdélnych".

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin i okfadzin badaniom powinny podlegaé
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podioza.

Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji.

Kazda partia materiatdbw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
wykfadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podkitadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowg tate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
rownosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm



— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacjg
projektowg i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejgcej oraz innych robét ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobodw,

— prawidtowosci przygotowania podiozy,

—jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
robdt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin $cian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej
w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢
z doktadnos$ci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
diugosci (dla spoin wyktadzin podiogowych i poziomych okladzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m nalezy zmierzyé szerokos$¢ spoin suwmiarkg z dokftadnoscig do 0,5 mm

— grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujagce wymagania:

— cafa powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla
ktérych ré6znorodnos$¢ barw jest zamierzona),

— cafta powierzchnia pod ptytkami powinna by¢é wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnos$¢) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3 mm na
catej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniaé¢ nastepujgce wymagania:



— cata powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin, dla
ktérych ré6znorodnosc¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczaé 2 mm na
dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugos$ci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugos$ci 1 mi 3 mm
na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7.0BMIAR ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczgce obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogdinych".

8.0ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogdinych".

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podiéz i okre$lonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla
wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj.
zgodnie z dokumentacjg i SST i zezwoli¢ do przystapienia do robdt wyktadzinowych i oktadzinowych. Jezeli
chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢é odebrane. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne
zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegodlnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtéz) oraz materiatow
nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t Odbioru czesciowego robdt dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakoséci i zgodnos$ci z dokumentacja.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okreslaé umowa.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie wytycznymi podanymi w pkt 6.4. niniejszej ST poréwnaé je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji
podanymi w pkt 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréow sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub okladzina nie powinna byé przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawic jg ponownie do odbioru,

—jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub oktadziny
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci



wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.
—w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia

wadliwie wykonanych wykfadzin lub okladzin, wykonaé¢ je ponownie i powtérnie zgto si¢ do odbioru.
W przypadku nie kompletnos$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym
a wykonawca.

8.5. Odbidér pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest okreslona

w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdét poprawkowych zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogélnych".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 14411:2013-04P Ptytki ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci, ocena zgodnosci
i znakowanie PN-EN ISO 10545-11: 1998P Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych

PN-EN ISO 10545-12: 1999P Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 13888:201 OP Zaprawy do spoinowania pilytek - Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja
i oznaczenie PN-EN 13813 :2003 P Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty -
Wiasciwosci i wymagania

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wykfadziny z ptytek
ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B.2.02-0152 ROBOTY MALARSKIE KOD CPV 45442100-8 |. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robo6t malarskich obiektu wg ponizszego.

— malowanie konstrukcji stalowych

— malowanie tynkéw

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postac¢ cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie | czesci ciasta
wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolitg mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac: wode - do farb wapiennych, terpentyne i benzyne - do farb
i emalii olejnych, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym
przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.4. Farby budowlane gotowe.

2.4.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie — farba ceramiczna

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego
i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Farba ceramiczna to farba lateksowa z zastosowang technologia mikrokuleczek ceramicznych, ktére nadajg jej
wyjatkowych wiasciwosci. Mikrokuleczki w sktadzie farby wnikajg w jej porowatosc¢, tworzac idealnie gtadka, cienka
powierzchnie. Dzieki temu powierzchnia malowana nie chtonie kurzu i brudu. Dodatkowa zaleta farb ceramicznych
jest ich wysoka odpornos¢ na szorowanie. Pomalowane powierzchnie mozna my¢ nawet mocnymi detergentami.
Farba charakteryzuje sie dobra przyczepnoscig, wyréwnuje nieréwnosci.

Polecana do stosowania w pomieszczeniach mieszkalnych, przeznaczonych na staty pobyt chorych w budynkach
stuzby zdrowia oraz przeznaczonych na staly pobyt dzieci i miodziezy w budynkach oswiaty, a takze w
pomieszczeniach przeznaczonych do przechowywania produktéw zywnosciowych.

2.4.3. Wyroby chlorokauczukowe —  w planowanych robotach nie stosuje sie farb chlorokauczukowych ani
olejnych

2.4.4. Farby olejne i ftalowe

2.4.5. Srodki gruntujgce.

Szybkoschngca emulsja gruntujgca przeznaczona do nasigkliwych, chtonnych podtozy, pod kleje, tynki, gtadzie,



farby

Wiasciwosci :

Zmniejsza i reguluje chtonno$¢ podtoza, wzmachia podtoze i ogranicza pylenie

Zapobiega ,odcigganiu” nadmiernej ilosci wody z naktadanej na podtoze warstwy — ogranicza chtonnos¢ podtoza.
Ujednolica chtonnos¢ calej gruntowanej powierzchni — naktadana warstwa ma zblizone warunki wigzania bez
wzgledu na lokalne zmiany parametrow podtoza.

Zwieksza wydajnosé¢ farb, gtadzi i klejow — uszczelniajgc strukture gruntowanego podtoza, zwieksza wydajnosé
materiatow uzytych do wykonania kolejnej warstwy.

Rodzaj gruntowanych podtozy - nasigkliwe, nadmiernie chtonne i ostabione: beton, ptyty g-k, tynki gipsowe,
Rodzaj warstwy wykonczeniowej - oktadziny z ptytek, tynki, gtadzie szpachlowe, farby .



3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkdw lub aparatéw natryskowych.
4. TRANSPORT

Farby pakowane mozna transportowa¢ dowolnym $rodkiem transportowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury, co
najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej + 1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),
— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podiloze posiadajagce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkow zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych
drutow, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg
cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone
5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni. 5.2.2.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma
by¢ wykonana powioka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

Powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem, na podtozach
chtonnych pokostem rozcienczonym1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka epoksydowsg. 5.3.
Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywaé podtoze, bez przeswitéw, plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjgcych
i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawaé¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez
smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez
smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby w ré6znych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
— sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczes$niej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:



—dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

—dla pozostatych nie wczes$niej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temp. powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgot. powietrza mniejszej od 65%.
6.2.2. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze ustaleniami pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca

—dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastyczno$ci i twardosci oraz przyczepnos$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powiloki czesciowo lub catkowicie i
wykona¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne ustalenia dotyczgce obmiaru robdét podano w ,Wymaganiach ogdlnych".

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
8.1. Odbidr podtoza

Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podioze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno byé naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczy$cic.

8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem s$ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodag polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdélnych".

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004P Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN 13300:2002P Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i
sufity — Klasyfikacja

PN-EN I1SO 12944-2:2001P Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-4:2001P Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich - Czes$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni PN-
C-8 19 14:2002P Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B.2.01.-0010 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE — ROZBIORKOWE KOD CPV 45111300-1
I. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy Zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
rozbiérek wystepujgcych w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg; SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY Materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET 3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Transport materiatdw z rozbidrki Srodkami transportu. Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem
i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét rozbidrkowych nalezy teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP.

5.2. Roboty rozbiérkowe wystepujgce przy realizacji obiektu.
—rozbiorka posadzek,

—rozbiorka sufitdw podwieszanych

—rozbidrka ciggéw wentylacyjnych,

Rozbidrki wykonac recznie lub przy uzyciu sprzetu, materialty posegregowac i odnies¢ lub odwiez¢ na miejsce
sktadowania. Teren rozbiérki oczyscic¢ z resztek materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT Wymagania dla robét podano ,Wymaganiach ogolnych”

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczace obmiaru robdét podano w ,Wymaganiach ogéinych".

8. ODBIOR ROBOT

9. Wszystkie roboty rozbiérkowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

10.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogéinych".



S SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

WK 01 INSTALACJE SANITARNE — WODOCIAGOWE | KANALIZACYJNE ,BIALY MONTAZ”
KOD CPV 45332200-5, 45332300-6, 45330000-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
instalacji sanitarnych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem instalac;ji:
—wody zimnej, wody cieplej i cyrkulacji

— kanalizacyjnej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z Polskimi Normami.
1.4.1 Instalacje wodociggowe - instalacje wodociggowe stanowig uktad potgczen przewoddw, armatury
i urzadzen, stuzgce do zaopatrywania budynku w zimng i cieptg wode.

1.4.2. Przewody wodociggowe — przewody rurowe prowadzone w poziomie i pionie.

1.4.3. Przewody kanalizacyjne — przewody rurowe wraz z podejsciami kanalizacyjnymi do armatury,
prowadzone w ze spadkiem i prowadzone w pionie w bruzdach lub na $cianie.

1.4.4. Cisnienie nominalne PN - Cisnienie charakteryzujgce wymiary i wytrzymatos¢ elementu instalacji w
temperaturze 20 °C

1.4.5. Cisnienie prébne - ci$nienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktérym dokonywane jest badanie jej
szczelnoseé.

1.4.6. Cisnienie robocze instalacji - projektowane cisnienie pracy instalacji przewidziane w dokumentaciji.

1.4.7. Armatura - baterie umywalkowe, zlewozmywakowe, zawory, wanna wyszczegdlnione w dokumentacji
przedmiaru.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce roboét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji ..Wymagania Ogoélne"

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacjg, specyfikacjg techniczna,
poleceniami nadzoru inwestorskiego oraz stosownymi normami.

Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé obnizenia
wartosci funkcjonalnych i uzytkowych, a jezeli dotyczg zamiany materiatéw i elementéw okreslonych
w dokumentacji technicznej na inne, nie mogg powodowaé zmniejszenia trwatosci eksploatacyjne;j.

2. MATERIALY Ogdlne warunki stosowania materialtdbw podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania
Ogolne"

2.1. Materiaty stosowane
2.1.2. Ztgczki metalowe gwintowane do podtgczen baterii i zaworéw czerpalnych. 2.1.5. Zawory kulowe.

2.1.6. Baterie umywalkowe i zlewozmywakowe stojgce jednouchwytowe. 2.2.6. Umywalki porcelanowe
z syfonem metalowym.

2.2.7. Zlew z blachy nierdzewnej.

2.2.8. Zlewozmywak z blachy nierdzewnej z ptytg ociekowg.
2.2.9. Syfony do zlewozmywakow.

2.2.10. Wanna - z blachy nierdzewnej.

3. SPRZET

Warunki ogélne stosowania sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania Ogdlne"
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu narzedzi recznych takich jak: klucze nastawne, wkretaki.



4. TRANSPORT

4.1. Warunki ogélne transportu podano w ST ,Wymagania Ogodine".

4.2. Armature i urzadzenia mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, zabezpieczajgc materiaty przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem w czasie transportu.. Zaleca sie transport w opakowaniach fabrycznych. 4.3.
Sktadowanie materiatow

Urzgdzenia nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych, czystych, wolnych od szkodliwych par i gazow
w opakowaniach fabrycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogélne wykonania robét podano w ST "Wymagania Ogolne”.

5.2. Montaz armatury

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie, temperatura instalacji, w ktérej jest zainstalowana.
Przed instalowaniem armatury nalezy usung¢ z niej zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia. Armatura, po
sprawdzeniu prawidtowosci dziatania powinna byc¢ instalowana w miejscach widocznych oraz fatwo dostepnych dla
obstugi i konserwaciji.

Armature na przewodach nalezy tak instalowac, zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zgodny
z oznaczeniem kierunku przeptywu na armaturze. Nalezy zachowac¢ wiasciwg kolejnos¢ armatury odcinajgcej
i zwrotnej w stosunku do kierunku przeptywu.

W armaturze mieszajgcej i czerpalnej przewdd cieptej wody powinien byé podtgczony z lewej strony. 5.3. Podejscia
odptywowe

Podejscia do urzgdzen sanitarnych i wpustéw podtogowych moga by¢ prowadzone oddzielnie lub moga tgczyc
sie dla kilku urzgdzen, pod warunkiem utrzymania szczelnosci zamknie¢ wodnych. Spadki podej$¢ taczacych
podejscie kanalizacyjne z przewodem spustowym powinny wynosi¢ minimum 2% i nie przekracza¢ 15%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli
Ogolne zasady kontroli podano w ST ,Wymagania Ogdine".
6.2. Kontrola jakosci materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Proj ektowej, odpowiednim
normom i ST.

6.3. Kontrola jakosci robot
6.3.1. Badanie armatury obejmuje

Badanie typu armatury, badanie prawidtowos$ci umieszczenia, wyrywkowe badanie prawidtowosci dziatania
poszczegolnych elementdéw, sprawdzenie miejsc i sposobu wbudowania, dziatania.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczgce obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdinych".
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne odbioru podano w ST ,Wymagania ogdlne".

8.2. Odbiér koncowy

Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robdét nalezy dokona¢ odbioru koncowego
instalaciji.

Odbiér koncowy dokumentowany jest protokotem odbioru korcowego.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone dokumenty wymienione w ST ,Wymagania ogdlne”.

10.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogélnych".



10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 806-1 :2004P Wymagania dotyczgce wewnetrznych instalacji wodociggowych do przesytu wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi - Cze$¢ 1: Postanowienia ogéine

PN-EN 12056-1 :2002P Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkéw - Czes¢ 1: Postanowienia ogdlne
i wymagania

PN-EN 12056-2:2002P Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkow - Czes$é 2: Kanalizacja sanitarna -
Projektowanie uktadu i obliczenia.

10.2 Inne

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom 1l. Instalacje sanitarne
i przemystowe - wydawnictwa Arkady



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

I1S-027 INSTALACJA WENTYLACJI KOD CPV 45331210-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania techniczne dotyczgace wykonania i odbioru
instalacji wentylacyjne;j.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu
i realizacji robot okreslonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem instalacji wentylacyjnej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Wentylacja mechaniczna pomieszczenia - wymiana powietrza w pomieszczeniu lub w jego czesci, majgca
na celu usuniecie powietrza zuzytego i zanieczyszczonego oraz wprowadzenie powietrza zewnetrznego, bedaca
wynikiem dziatania urzadzen mechanicznych wprowadzajgcych powietrze w ruch.

1.4.2. Instalacja wentylacji mechanicznej - zestaw urzadzen, zespotéw i elementéw wentylacyjnych stuzacych do
uzdatniania i rozprowadzenia powietrza

1.4.3. Rozprowadzenie powietrza - przeniesienie strumienia powietrza okreslonej objetosci do wentylowanej
przestrzeni lub z tej przestrzeni.

1.4.4. Krotnos¢ wymian powietrza — ilo§¢ wymian powietrza — liczbowa warto$¢ intensywnos$ci wentylacji
pomieszczenia, liczba okreslajgca ile razy w ciggu godziny przeptywa przez pomieszczenie strumien powietrza
0 objetosci réwnej objetosci pomieszczenia.

1.4.5. Filtracja powietrza - uzdatnianie powietrza polegajgce na usuwaniu z niego zanieczyszczen statych lub
ciektych.

1.4.6. Przewdd wentylacyjny - element o zamknietym obwodzie przekroju poprzecznego, stanowigcy obudowe
przestrzeni, przez ktdrg przeptywa powietrze.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce roboét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji ..Wymagania Ogoélne"

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdét zgodnie z dokumentacjg, specyfikacjg techniczng,
poleceniami nadzoru inwestorskiego oraz stosownymi normami.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne warunki stosowania materiatéw podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania Ogdélne"
2.2. Przewody wentylacyjne

— Przewody wentylacyjne o przekroju prostokgtnym powinny byé wykonywane z blachy stalowej ocynkowanej
o wymiarach dostosowanych do istniejgcych otworéw wentylacyjnych

— Powierzchnie przewodow powinny by¢ gtadkie, bez zataman i wgniecen. Materiat powinien by¢ jednorodny,
bez wzeréw, wad walcowniczych itp. Powierzchnie pokryé ochronnych nie powinny mie¢ ubytkdéw, peknieé
i tym podobnych wad.

Wymiary przewodéw o przekroju prostokgtnym powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN 1505:200 1P.
Elastyczne elementy stuzgce do potgczenia sztywnych przewoddéw wentylacyjnych z nawiewnikami lub
wywiewnikami powinny byé wykonane z materiatdbw co najmniej trudnozapalnych, posiada¢ dtugosé nie
wiekszg niz 1,5 m, przy czym nie moga by¢ prowadzone przez przegrody budowlane.

Do wykonywania przewoddéw wentylacyjnych uzywa sie cienkosciennej blachy walcowanej na zimno lub na
gorgco. Stosowanie w produkcji blach o minimalnych grubosciach mozliwe jest wytgcznie z réwnoczesnym
stosowaniem technologii usztywnien ptaszcza zapewniajgcej wymagang sztywnos¢ i szczelnosé oraz nie
obnizajgcej warunkow przeptywu powietrza i akustyki przewoddéw. Potgczenia blach w przewodach
prostokatnych nalezy wykonywa¢ zamkami blacharskimi na zaktadke.

Przewody powinny by¢ z materiatéw niepalnych lub co najmniej trudno zapalnych, stawia¢c maty opor dla
przeptywu powietrza, by¢ szczelne i mie¢ odpowiednig wytrzymatosé mechaniczna, mie¢ estetyczny wyglad
zewnetrzny.



Scianki kanatéw prostokgtnych pod wptywem roznicy ci$nien w przewodzie i otoczeniu nie moga uginaé sie
wiecej niz o 20mm. W celu zwiekszenia sztywnos$ci Scianek nalezy stosowac kopertowanie albo przynitowanie
lub przyspawanie punktowe profili usztywniajgcych.

3. SPRZET
Warunki ogdélne stosowania sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania Ogdélne" Roboty
wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu narzedzi recznych takich jak: klucze, wkretaki.

4. TRANSPORT

4.1. Warunki ogdlne transportu podano w ST ,Wymagania Ogdlne".

4.2. Przewody wentylacyjne, ksztattki i urzgdzenia mozna przewozi¢ dowolnym Srodkiem transportu,
zabezpieczajgc materiaty przed przemieszczaniem i uszkodzeniem w czasie transportu.. Zaleca sie transport
w opakowaniach fabrycznych.

4.3. Sktadowanie materiatow

Urzadzenia nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, czystych, wolnych od szkodliwych par i gazéw
w opakowaniach fabrycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogo6lne wykonania robo6t podano w ST "Wymagania Ogolne”.
5.2. Przewody wentylacyjne

Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegréd budynkéw w odlegtosci umozliwiajgcej szczelne
wykonanie potgczen poprzecznych.

Przejscia przewodow przez przegrody budynku nalezy wykonywa¢ w otworach, ktérych wymiary sg od 50 do 100
mm wieksze od wymiaréw zewnetrznych przewodow lub przewoddw z izolacjg. Przewody na catej grubo$ci
przegrody powinny by¢ obtozone wetng mineralng lub innym materiatem elastycznym o podobnych
wiasciwosciach.

Przejscia przewoddéw przez przegrody oddzielenia przeciwpozarowego powinny byé wykonane w sposob nie
obnizajgcy odpornosci ogniowej tych przegrod.
Izolacje cieplne przewoddw powinny mie¢ szczelne potaczenia wzdtuzne i poprzeczne, a w przypadku izolacji

przeciwwilgociowej powinna by¢ ponadto zachowana, na catej powierzchni izolacji, odpowiednia odpornos¢ na
przenikanie wilgoci.

Materiat podpor i podwieszen powinna charakteryzowa¢ odpowiednia odpornos$¢ na korozje w miejscu
zamontowania.

Metoda podparcia lub podwieszenia przewoddéw powinna by¢ odpowiednia do materiatu konstrukcji budowlanej
W miejscu zamocowania.

Odlegto$¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem ich wytrzymatosci
i wytrzymatosci przewodow tak, aby ugiecie sieci przewodéw nie wptywato na jej szczelnos¢, wtasciwosci
aerodynamiczne i nienaruszalnos¢ konstrukcji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne kontroli
Ogodlne zasady kontroli podano w ST ,Wymagania Ogdlne".

6.2. Kontrola jakosci materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania rob6t muszg odpowiadaé wymaganiom dokumentacji, odpowiednim
normom i ST.

6.3. Kontrola jako$ci robét
Sprawdzenie, czy elementy urzadzenia zostaty potgczone w prawidtowy sposoéb.

Badanie wyrywkowe szczelnosci pofaczen przewodow przez sprawdzenie wzrokowe i kontrole dotykows.
Sprawdzenie wyrywkowe, czy wykonanie ksztattek jest zgodne z dokumentacja.
7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczgce obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogdéinych".
8. ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogdlne odbioru podano w ST ,Wymagania ogdine".



8.2. Odbiér koncowy

Po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danego rodzaju robét nalezy dokonac¢ odbioru koncowego
instalaciji.

Odbior kohcowy dokumentowany jest protokotem odbioru koncowego.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone dokumenty wymienione w ST ,Wymagania ogdlne”.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogéinych".

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1505:200 1P Wentylacja budynkéw - Przewody proste i ksztaitki wentylacyjne z blachy o przekroju
prostokatnym - Wymiary

10.2. Inne

Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL — Zeszyt 5 ,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji
wentylacyjnych” Warszawa 2002 r.

Montaz nagrzewnic kanatowych

Nagrzewnice kanatowe powinny by¢ zamontowane na kanatach nawiewnych w pozycji zgodnej z oznakowaniem
zawierajagcym: - kierunek przeptywu powietrza, - wersje usytuowania nagrzewnicy w instalacji (np. goéra 7).
Nagrzewnice nalezy potaczy¢ z przewodami instalacji c.o.

Montaz wentylatoréw i wyrzutni.

Konstrukcja wentylatoréw i wyrzutni powinna zabezpieczaé instalacje wentylacyjne przed wptywem warunkéw
atmosferycznych np. przez zastosowanie zaluzji, daszkéw ochronnych itp. Otwory wylotowe wentylatorow i
wyrzutni powinny by¢ zabezpieczone przed przedostawaniem sie drobnych gryzoni, ptakéw, lisci itp. Wentylatory i
wyrzutnie dachowe powinny by¢é zamocowane w sposob zapewniajgcy wodoszczelnos$¢ przejscia przez dach.



